
ЭДП универсальный 1000 гр. 
Клей эпоксидный универсальный ЭДП двухкомпонентный (ТУ 2385-024-75678843-
2010) - надежное и универсальное средство для склеивания практически любых 
материалов: металлов, сплавов, стекла, древесины,  фарфора,  керамики,  декоративно-
облицовочных материалов и других. (За исключением посуды и предметов, имеющий 
непосредственный контакт с пищей). 
  
Свойства: характеризуется очень высокой механической прочностью, малой усадкой, 
высокой адгезией к материалам, влагостойкостью, отличными электроизоляционными 
свойствами. 
 
Применение клея ЭДП универсального: В быту для ремонта предметов интерьера, 
корпусов бытовой техники и акустических систем, ванны, сантехники, баков стиральных 
машин. 
Клей ЭДП универсальный отлично подойдет для ремонта спортинвентаря, также 
применяется для ремонта и изготовления стеклопластиковых поверхностей, ремонта и 
изготовления бамперов, корпусов лодок, автомобилей, моделирования, производства 
наливных полов. 
  
Комплект поставки клея ЭДП универсального: 
Основа в полиэтиленовой бутылке – эпоксидная смола модифицированная и стеклянный 
флакон с отвердителем,  в единой упаковке. 
  
Технические характеристики эпоксидного клея: 
  

  
Время отвержения клея эпоксидного универсального: полное отверждение происходит за 
24 часа при  температуре 20-25С.  
Чем выше температура, тем меньше время отвержения и наоборот. 
  
Транспортировка: Клей ЭДП универсальный транспортируется в крытых транспортных 
средсвах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде 
транспорта. 
  
Хранение эпоксидного универсального клея осуществляется в сухих крытых 
 вентилируемых складских помещениях, защищенных от влаги и прямых солнечных 
лучей. При необходимости утилизуют как бытовой отход. 

 

  

Наименование показателя Значение показателя  

Внешний вид эпоксидной модифицированной смолы Прозрачная вязкая масса без 
механических примесей 

Жизнеспособность при температуре 18-25 С, ч., не 
менее 4 

Предел прочности при сдвиге клеевого соединения 
металлических пластин, МПа, не менее 8.0 


